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" PARALLEL-ENDMASSE

sind "bis - jetzt die genauesten mechanischen Mefigeréte fiir
Massenherstellung und Kontrolle. Sie bilden in jedem indu-
strieunternehmen die Grundlage fiir eine sehr genauve Ein-
stellung und Kontrolle aller Ubrigen MeBwerkzeuge und
MefBeinrichtungen. Aus diesem Grunde wird von  diesen
Mefigerdten die hdchste erreichbare Prazision und Daver-
haftigkeit gefordert, d. h. auch eine grofie Widerstands-
fahigkeit gegen Abnitzung.

Die auf eine ganz neue Art und Weise aus Qualitatsmaterial

und mit gréfter Sergfalt hergestellten neuen Endmafie Marke

SOMET sind eben solche MeBgerdte. Bei der Herstellung.

dieser neuven Parallel-Endmafle werden die bei der Glas-
bearbeitung in der Feinoptikfabrikation erworbenen Erfah-
rungen ausgenutzt,

Eben die hervorragende Qualitat hat bereits unseren ersten
neuen Parallel-EndmaBen eine groBe Popularitdt verschafft
und am Weltmarkt den Vorrang selbst vor Erzeugnissen mit
langjéhriger Tradition erworben. Eine ganze Reihe von In-
dustrieunternehmen verdankt schon heute diesen neuen Pa-
rallel-Endmafen die Rationalisierung ihrer Fertigung und die

Genavigkeit 'und Gediegenheit ihrer Erzeugnisse.

L .
Um mit unseren hochwertigén Erzeugnissen zur Hebung der

Prosperitét auch lhres Unternehmens beizusteuern, mochten
wir ‘lhre Aufmerksamkeit auf diesen unseren neuven Katalog

lenken.

PARALLEL - ENDMASSE

MARKE SOMET

SATZ1

enthdlt 82 St. EndmafBe von 0,5 bis 10 mm

Abstufung

in mm Nennwert in mm Stiickzahl

0,001 ; ce e 9
0,01 ; N . £9
0,1 ; ... g 4
05 .5; « . 20

zusammen 8Z

Kleinste Abstufung 0,601 mm
Di i der 9x30x
KassettengroBe: 125 x 388 x 40 mm.

SATZ II

enthélt 9 St. Endmafle von 20 bis 100 mm

Abstufung Nennwert in mm Stiickzahl
in mm

10 2: 3 . . . . . . 100

Dimensionen der Endmage}, 9 - 35 - Nernwert des Endmaes ~ ZUsammen 9

Kassettengrofe: 125 x 388 x 30 mm.
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' SATZ III
enthalt 10 St. Endmafle von 1,0005 bis 1,009 mm

Abstutung i
gy Nennwert in mm Stiickzahl
1
1,009 9

zusammen 10

0,0005 1,0005
0,001 1,001; 1,002
Kleinste Abstufung 0,0005 mm

i i der 9% 30 x
Kasseltengi&be: 1295 x 61 x 40 mm.

SATZ IV
enthalt 47 St. Endmafle von 1 bis 100 mm

Abstufung "
in mm Nennwerl in mm Stiickzahl

0,005
0,01
0,1
1
25
Kleinste Abstufung 0,005 mm zusammen 47
Dimensionen der EndmaBe:
von 1-10 mm = 9 x 30 x Nennwert des Endmabes
von 11-100 mm = 9 x 35 x Nennwerl des EndmaBes

KassetiengréiBe: 388 x 125 x 45 mm.

enthdlt 8 St. Endmafle von 125 bis 500 mm

Stiiciizahi

Abstufung i
ostufur Nennwert in mm

150; 175 3
2

3

8

25 125;

50 200; 250

100 30G; 400; 500 *
-

Kieinste Abstufung 25 mm zusammen

Di i 9 X35 r

KassettengréBe: 210 x 620 x 30 mm. 5

SATZ VI

enthalt 92 St. EndmafBe von 0,5 bis 100 mm

Abstutung Nennwert in mm Stiickzah!

Kleinste Abstufung 0,605 mm zusammen 92
Dimensioren der EndmaBe:

ven 0,5- 10 mm = 9 x 30 x Nennwert des EndmeBes

von 70100 mm := 9 x 35 x Nennwest des EndmaBes

Kessettengrofie: 392 x 175 x 45 mm.
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SATZ VII
enthalt 103 St. Endmafe von 0,5 bis 100 mm

M\J:‘;';ns Nennwert in mm Stiickzahl

1,005 1
1,01; 1,02 .l 49
050;100 . . . . . 49
25; 50; 75; 100 4

Kleinsle Abstulung 0,005 mm zusemmen 103

Dimensionen dur EndmaBe:
von 0,5-10,5 mm == 9 x 30 x Nennwert des EndmaBes
vor 11100 mm =: 9 x 35 x Nennwert des EndmaBes

KassellengroBe: 410 x 300 x 40 mm.

Alle Endmafle in den bisher angefihrten Sdatzen sind nach
metrischem System ausgefihrt und konnen auf besonderen

Wounsch eventuell auch anders zusammengestellt werden.
Zur Kontrolle von Abmessungen in englischen Zoll dient der

folgende Endmafsatz, welcher an Hand von praktischen Er-

“fahrungen ebenfalls zweckmafig zusammengestellt ist.

SATZ XIV

enthalt 41 St. Endmafe von 0,05 bs 6~
(1 engl. Zoll - 25,40000 mm)

Endmafle in englischen Zoll werden ebenso wie jene in metrischen Ab-
1 in 3 Genavigkeitsgraden A, B und C hergestellt.

Abstutung
Zoll

In engl. Zg Nennwert in engl. Zoll Stiickzaht

,0001
,001
01

Al

Kleinste Abstufung 0,0001" zusammen 41
Dimensionen der Endmate

von 0,05-0,4” == 9 x 30 mm x Nennwert des EndmaBes
von 0,57 - 6” == 9 x 35 mm x Nernwert des EndmzeBs

Kasseltengrofe: 125 x 328 x 45 mm.

ANORDNUNG DER SATZE

Wie aus den vorhergehenden Abbildungen ersichtlich, befindet
sich jeder Satz der Endmafle Marke SOMET in einer geschmack-
vollen, polierten Kassette aus Hartholz mit Verschluf3 und Filz-

_einlage. Jedes einzelne SOMET-EndmafB3 hat in der Kassette

seinen bestimmien Platz, welcher zwecks rascher Orientierung
mit einem Schildchen versehen ist. Die Endmafe sind in den
zugehdrigen einzelnen Satzen derart abgestuft, dass man schon
mit einer kleinen Anzahl derselben eine ganze Reihe von Di-

mensionskombinationen erzielen kann.
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Abweichung vom Nennwert in mm

Declassified in Part - Sanitized Cop proved for Release 2012/08/22 : CIA-RDP82-00040R000300150014-6

Interessehalber fihren

wir folgende Einzelheiten an:

MASSGENAUIGKEIT

0,0014
0,0013
0,0012
0,0011
0,0010
0,0009
0,0008
0,0007
0,0005
0,0005
0,0004
0,0003

0,0002 —.———m e i

Alle hier angefiihrten Endmafisatze werden in drei Genavig-
keitsgraden hergestellt und dienen:

A — fir die genaueste Kontrolle,

B — fir die Herstellung von Prazisionswerkzeugen,

C — fir den allgemeinen Werkstattengebrauch.

Die Abweichung des Mittelwertes vom Nennwert L betrdgt
beim Genavigkeitsgrad A und der Nominaldimension des End-
mafes

unter 1 mm * (0,08 - 0,05 (1—L)] . 0,001 mm

von .1— 25 mm 0,00008 mm

von 25— 50 mm - (0,04 ) . 0,001 mm

L
500
) . 0,001 mm

von 50—100 mm =

3L
(1000

wie aus nachstehendem Diagramm ersichtlich.

SOMET C

DINI
SOMET B

SOMET A
Je——————

=
0,0001 /

0

0 10 20 30 90 100 mm

Abweich: des Mittelwertes vom N t bei E
von 125 bis 500 mm siehe tieferstehende Tabelle:

Nennwert in mm

125 150 175 200 250 300 400 500

Genauig-
keitsgrad

Abweichung des Mittelwertes vem Nennwert L = mm

>

0,00038 0,00044 0,00052 0,00040 0,00075 0,00090 0,00120 0,00150

@

0,00050 0,00070 0,00080 0,00090 0,00110 0,00130 0,00170 0,00210

0,00082 0,0009'5 0,00107 0,00120 0,00145 0,00170 0,00220 0,00270

EBENHEIT UND PARALLELITAT

sind ebenfalls wichtig. Die Dimensionsabweichung eines End-
mafBes des Gencuigkeitsgrades A vom Mittelwert gemessen an
beliebiger Stelle betragt bei einer Endmafldimension

unter 1 mm = [005 ¢ 0,05 (1- L)] 0,001 mm

von 1—30 mm * 0,00005 mm

Gber 30 mm = [0,05 - 0,001 (L-30)]- 0,001 mm

wobei L wieder der Nennwert des Endmafes ist.

Die zulassigen Parallelitdts- und Ebenheitsabweichungen vom
Nennwert sind aus dem tieferstehenden Diagramm ersichtlich.

0 50 100 150 200 250 300
Mafllénge in mm
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OBERFLACHENGLATTE

des Endmafes Marke SO-
MET, in 40.000facher Ver-
festgestellt  mit-

groflerung,
In-

tels »Brush«-Apparat im
stitut  fir Materialkunde . des
Prof. Ing. V. Jare$ an der teck-

nischen Hochschule in Prag.

Ergebnis Ghnlicher, an der technischen Hochschule in Stock-

holm durchgefihrter Messungen.

-

Garantie der Herstellungsgenavigkeit der

ENDMASSE MARKE SOMET

Jeder EndmaBsatz Marke SOMET des Genauigkeitsgrades A
ist von der Direktion des Eich- und Punzamtes in Prag amtlich
Gberprift und plombiert. Das diesbezigliche amtliche Protokoll
ist jedem Satz beigeschlossen.  Die EndmafBsdtze der Genavig-
keitsgrade B und C werden in unserem Werke vom Werks-
kontrollorgan genauest gepriift und dann plombiert; dieses
Organ stellt ebenfalls die Prifungsprotokolle aus.

Interessehalber bringen wir noch dos Diagramm der hochstmaglichen
MeBgenavigkeit mittels der Endmafe Marke SOMET im Vergleich mit

VERSCHIEDENEN ANDEREN MESSGERATEN

0,05

003

SOMET

I ! DINH  DINI
0,02

005 0002 00005 00002 0,00008

0

B mit einer guten Schiebiehre hochstens mit
r mit einer Gencuigkeii von

Aus diesem Diagramm st ersichtlich, da

einer Genavigkeit von 0,05 mm, mit einem Mikromete

0,002 mm, mit den It. DIN-Form Il hergesteliten EndmafBlen
It. DIN-Fofm | hergestellten Endmafien

0,0005 mm, mit_den igkeit vor
den Endmaflen Marke. SOMET jedoch mit einer Genauigkeit Dis

0,0002 mm, mit
0,00003 mm gemessen werden kann.
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einer Gencuigkeit von
einer Genavigkeit von
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ZUBEHOR

zu den Endmafsdatzen

Gewicht des Zubehérs samt Kassette: 2,40 kg.
Kassettengrofe: 388125540 mm.

Zur vollstandigen Ausnitzung der EndmaBe SOMET bzw. ihrer hervor-
ragenden Meflgenauigkeit ist noch ein bestimmtes Zubehér erforderlich.
Dasselbe besteht aus verschiedenen Einzelteilen, welche mit Riksicht auf
die praklische Anwendung zweckmdBig angeordnet und mit gleicher
Genauigkeit und auf dieselbe Art und Weise, wie die EndmaBe selbst,
hergestellt sind.

Wie cus der Abbildung ersichtlich, enthélt unser Zubehérsatz 3 EndmaB-
halter von 130, 180 und 280 mm Lénge, 1 HalterfuB, 1 Anreif3- und 1 Zen-
trierspitze, 2 St. Endmafie fir Innenmessungen kleiner Durchmesser (von
5 mm aufwdrts), 2 St. Endmafe fir Innen- und AuBenmessungen gréBerer
Durchmesser und 2 St. FlachendmaBe fiir Mikroskopmessungen.

Die EndmaBe konnen im. Halter einfach und rasch mittels verstellbarer
Klemmbacke festgehalten” werden, deren Stellung mittels einer gerdn-
delten Mutter gesichert wird. Die EndmaBe werden dann mittels einer
leicht zugénglichen Schraube mit gerdndeltem Kopf festgezogen.

Die Endmafle zusammen mit dem Zubehor bieten grofie Anwendungs-
mdglichkeiten. Das Zubehér kann sowohl als Prazisionsanreifier oder
Prézisionszirkel zum Anreifien von Kreisen oder zur Kontrolle von Aufen-
und Innendurchmessern, Mefigeréten StichmaBldngen sowie zu einer
ganzen Reike anderer Messungen und Konirollvergénge je nach Bedarf
angewendet werden.

Die Herstellungsgenauigkeit des HalterfuBes fiir Hohenmessungen betrégt
220,005 mm. Fir Messungen ohne Halterfuf ist die Genauigkeit durch
die Toleranz der Endmafle selbst gegeben.

Die Zubehorkassette ist von gleicher Gréfe und in derselben Ausstattung
wie die Kassetten fir Endmafisatze |, Il oder IV. Das Endmafzubehér,
zusammen mit den EndmaBsétzen | und I, bildet die geeignetste MeB-
garnitur.

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/08/22 : CIA-RDP82-00040R000300150014-6



WERKSTOFF UND AUSFUHRUNG

Die Endmafie Marke SOMET, wie
auch die Einzelieile des Zube-
hérs werden aus natirlich und
kiinstlich vollig gealtertem und
stabilisiertem  Werkstoff herge-
stellt und weisen einen hohen
Hartegrad auf.

Die EndmafBhalter sind aus Spe-
zialstahl hergestellt und geschlif-
fen. Der Halterfu} ist aus stabili-
siertem Grauguf} und seine Ober-
flache ist mit Kristallack gespritzt.
Seine untere Auflageflache ist ge-

nau geschliffen, die PaBflache fir

den Halter ist gleichfalls genau

geschliffen und gelappt.

Die Qualitatswerkstoff-Wéarmebe-
handlung und seine ganz neue
Fertigbearbeitungsweise sind die
Garantie, daf3 die Abniitzung der
EndmaBe  SOMET fast ausge-
schlossen ist und daf} diesciben
ihre ausgezeichnete Genauigkeit
davernd sogar bei stetiger Be-

nutzung beibehalten.
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KONTROLLDIENST

Da wir der Vollkommenheit der
Erzeugnisse aller Industrieunter-
nehmen und der Steigerung der
Erzeugungsrationalisierung - Uber-
haupt gréfite Sorgfalt widmen
wollen, haben wir fiir unsere
Kunden und fir die Kontrollorga-
ne der Industriewerke in unserem
Werke SOMET eine Sonderab-
teilung eingerichtet, in welcher
dltere Endmafle sowohl unserer
als auch fremder Erzeugung ge-
nau geprift werden kénnen. Mit-
tels modernster Apparate werden
hier die Endmafle mit einer Ge-
nauigkeit von = 0,00003 mm Gber-
prisft.




